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Abstract 



The drilling chuck comprises a chuck body (1), a clamping ring (8) rotatable thereon, clamping jaws (5) 
adjustable, to clamp and release the drilling chuck, by rotation of the clamping ring (8), and a catch device 
operative between the chuck body (1) and the clamping ring (8) and consisting of a ring of catch recesses 
(9) coaxial to the chuck axis and located on the side of the clamping ring (8) and of a catch member (10) 
carrying a catch head (1 1) which engages resiliently in the catch recesses (9). The catch member (10) is 
seated on an adjusting ring (13) which is rotatably mounted on the chuck body (1) and is limited in its 
rotational travel on the chuck body (1) between two stops. Situated between the adjusting ring (13) and the 
chuck body (1) is an adjusting spring which stresses the adjusting ring (13) in relation to the chuck body (1) 
in the same direction of rotation as that of the clamping ring (8) during clamping of the drilling chuck. By 
rotation of the adjusting ring (13) in this direction until the end of the rotational travel, the catch member (10) 
can be adjusted into a state in which the c atch head (11) is situated outside the catch recesses (9) without 

m 

the possibility of catch engagement. I 
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© Bohrfutter. 



© Das Bohrfutter umfaBt einen Futterkorper (1), 

einen daran verdrehbaren Spannring (8), Spannbak- 

ken (5), die zum Spannen und Losen des Bohrfutters 

durch Drehen des Spannrings (8) verstellbar sind, 

und eine zwischen dem Futterkorper (1) und dem 

Spannring (8) wirksamen Rasteinrichtung aus einem 

zur Futterachse koaxialen Kranz von Rastausneh- 

mungen (9) auf Seiten des Spannrings (8) und aus 

einem Rastglied (10), das einen federnd in die Rast- 

ausnehmungen (9) greifenden Rastkopf (11) trSgt. 

Das Rastglied (10) sitzt an einem Stellring (13), der 

am Futterkorper (1) drehbar gelagert und in seinem 

Drehweg zwischen zwei Anschlagen am Futterkorper 

(1) begrenzt ist. Zwischen dem STellring (13) und 

dem Futterkorper (1) befindet sich eine Nachsteiife- 

der, die den Stellring (13) in Bezug auf den Futter- 

korper (1) in derselben Drehrichtung wie die des 

^ Spannrings (8) beim Spannen des Bohrfutters beauf- 

(0 schlagt. Durch Verdrehen des Steilrings (13) in die- 

^ ser Richtung bis zum Ende des Drehweges hin ist 

das Rastglied (10) in einen Zustand verstellbar, in 

CO dem der Rastkopf (11) ohne Moglichkeit zum Ra- 

OJ steingriff auBerhalb der Rastausnehmungen (9) steht. 
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Die Erfindung betrifft ein Bohrfutter, insbes. 
zum Schlag- und Hammerbohren, mit einem Futt- 
erkorper, einem daran verdrehbaren koaxialen 
Spannring, mit Spannbacken, die zum Spannen 
und Ldsen des Bohrfutters durch eine Relativdre- 
hung zwischen dem Spannring und dem Futterkor- 
per verstellbar sind, und mit einer zwischen dem 
Futterkorper und dem Spannring wirksamen Ra- 
steinrichtung aus einem zur Futterachse koaxialen 
Kranz von Rastausnehmungen auf Seiten des 
Spannrings und aus mindestens einem Rastglied, 
das einen federnd in die Rastausnehmungen grei- 
fenden Rastkopf tragt, wobei der Rastkopf und die 
ihn aufnehmenden Rastausnehmungen in Drehrich- 
tung des Spannrings einander in derart geneigten 
Flankenflachen anliegen, daB diese beim Verdre- 
hen des Spannrings von Hand Oder mittels eines 
SpannschlUssels den Rastkopf aus den Rastaus- 
nehmungen herausdrucken, im ubrigen aber den 
Rastkopf in den Rastausnehmungen halten. 

Derartige Bohrfutter sind aus DE 34 16 986 A1 
Oder DE 34 26 808 A1 bekannt, Bei ihnen ist das 
Rastglied ein am Futterkorper axial oder radial ver- 
schiebbar, in Umfangsrichtung aber unverstellbar 
gefuhrter Riegel, der unter der Kraft einer Rastfe- 
der in die ihn aufnehmenden Rastausnehmungen 
am Spannring vorsteht, wodurch eine Momenten- 
kupplung zwischen dem Futterkorper und dem 
Spannring gebildet wird, die ausrastet und den 
Spannring zur Verdrehung freigibt, sobald das am 
Spannring wirkende Drehmoment eine durch die 
Neigung der Flankenflachen und die Kraft der 
Rastfeder vorgebbare GroBe uberschreitet. Diese 
Gr68e ist so eingestelit, daB unerwUnschte, durch 
die Schlagbeanspruchungen des Bohrfutters und 
seiner Teile angeregte selbsttatige Verdrehungen 
des Spannrings ausgeschlossen, beabsichtigte Ver- 
drehungen von Hand Oder mit Hilfe des Spann- 
schiUssels aber jederzeit moglich sind. Durch die 
Sicherung des Spannrings gegen selbsttatlges Ver- 
drehen wahrend des Bohrbetriebs sind im Ergebnis 
Uber den Spannring auch die mit ihm im Eingriff 
stehenden Spannbacken unverstellbar gehalten, so 
daB sich der Durchmesser der zwischen den 
Spannbacken gebiideten Einspannoffnung fUr den 
Bohrerschaft nicht andern kann. 

Bohrfutter dieser Art haben sich in der Praxis 
vielfach bewahrt, sind aber mit dem Nachteil behaf- 
tet, daB sich die Einspannung des Bohrers lockern 
oder sogar ganzlich Idsen kann, wenn sich beim 
Schlag- oder Hammerbohren die Spannbacken in 
den Bohrerschaft eingraben. Von Nachteil ist au- 
Berdem, daB die Rasteinrichtung stSndig wirksam 
ist, das Rastglied also auch dann mit dem Rastkopf 
in die Rastausnehmungen eingreift, wenn, bei- 
spielsweise bei einem Bohrerwechsel, das Bohrfut- 
ter auf einen anderen Spanndurchmesser einge- 
stelit werden muB. In diesem Fall kann die Rastein- 



richtung das leichte Verdrehen des Spannrings und 
die schnelle Umstellung des Bohrfutters behindern, 
weil der Spannring immer mindestens mit derjeni- 
gen Kraft verdreht werden muB, die zum Ausheben 

5 des Rastkopfes aus den Rastausnehmungen uber 
die Flankenflachen erforderlich ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Bohrfutter der eingangs genannten Art so auszubil- 
den, dafi zur Aufrechterhaltung der Bohrereinspan- 

70 nung ein seibsttatiges Nachstellen des Bohrfutters 
wahrend dem Bohrbetrieb stattfinden und die Ra- 
steinrichtung zum leichteren und schnelleren Ver- 
drehen des Spannrings ausgeschaltet werden kann. 
Diese Aufgabe wird nach der Erfindung da- 

75 durch gelost, daB das Rastglied an einem Stellring 
angeordnet ist, der koaxial am Futterkorper drehbar 
gelagert und relativ zum Futterkorper in seinem 
Drehweg zwischen zwei Anschlagen begrenzt ist, 
daB eine zwischen dem Stellring und dem Futter- 

20 korper wirksame Nachstellfeder den Stellring in 
Bezug auf den Futterkorper in derselben Drehrich- 
tung wie die des Spannrings beim Spannen des 
Bohrfutters beaufschlagt, wobei die Kraft der Nach- 
stellfeder nicht ausreicht, den Rastkopf aus den 

25 Rastausnehmungen herauszudrucken, und daB 
durch Verdrehen des Stellrings in dieser Richtung 
bis zum Anschlag hin das Rastglied in einen Zu- 
stand verstellbar ist, in dem der Rastkopf ohne 
Moglichkeit zum Rasteingriff auBerhalb der Rast- 

30 ausnehmungen steht. 

Durch die erfindungsgemaBe Anordnung des 
Rastgiiedes am Stellring wird die Kraft der zwi- 
schen dem Stellring und dem Futterkorper vorge- 
sehenen Nachstellfeder uber das in eine der Rast- 

35 ausnehmungen eingerastete Rastglied auf den 
Spannring Ubertragen, der sich somit im Sinne 
eines weiteren SchlieBens des Bohrfutters nach- 
stellt, wenn wahrend des Bohrbetriebs sich die 
Spannbacken in den Bohrerschaft eindrUcken und 

40 eingraben sollten. Somit kann sich die Einspan- 
nung des Bohrers nicht in unzulassiger Weise lok- 
kern. FUr dieses Nachstellen des Bohrfutters steht 
fast der gesamte Drehweg des Stellrings zur Verfu- 
gung. Erst beim weiteren Verdrehen des Stellrings 

45 in dieser Richtung wird auf dem noch ubrigen, am 
Anschlag endenden kurzen Rest des Drehweges 
die Rastfunktion der Rasteinrichtung unwirksam ge- 
macht. Diese Ausschaitung der Rastfunktion er- 
moglicht es, den dann freien Spannring schnell 

so und leicht zu verdrehen, wenn der Spanndurchme- 
ser des Bohrfutters geandert werden soli, beispiels- 
weise beim Wechseln von Bohrern mit verschiede- 
nen Durchmessern des Bohrersc hafts. Von beson- 
derem Vorteil ist dabei, daB sich beim anschlieBen- 

55 den Spannen des gewechselten Bohrers der Stell- 
ring selbsttatig wieder in eine die Rasteinrichtung 
und die Nachstellung wirksam werden lassende 
Lage zuruckstellt, wozu es nur erforderlich ist, bei 
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der entsprechenden Verdrehung des Spannrings 
das Boh rf utter am Stellring festzuhalten. Daher 
empfiehlt sich eine AusfOhrungsform des erfin- 
dungsgemSBen Bohrfutters, die eine Handhabung 
des Bohrfutters unmittelbar am Futterkorper erst 
gar nicht ermoglicht und dazu dadurch gekenn- 
zeichnet ist, dafi der Spannring und der Stellring 
axial nebeneinander am Futterkorper angeordnet 
sind und gemeinsam den Futterkorper im wesentli- 
chen seiner ganzen axialen Lange nach Oberdek- 
ken. Die Bedienung eines so gestalteten Bohrfut- 
ters ist dann nur noch am Spannring und am 
Stellring moglrch und bedarf somit keiner besonde- 
ren Kenntnis Oder Aufmerksamkeit mehr. 

Eine hinsichtlich der Steuerung des Rastgfie- 
des beim Verdrehen des Stellringes bevorzugte 
AusfOhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, daB 
das Rastglied an einer relativ zum Futterkorper 
festen Stellkurve gefuhrt ist, die beim Verdrehen 
des Stellrings das Rastglied zwischen seinen bei- 
den Zustanden mit und ohne Eingriff des Rastkop- 
fes in die Rastausnehmungen verstellt, wobei die 
Stellkurve zum Eingriff des Rastkopfes in die Rast- 
ausnehmungen einen vom Kranz der Rastausneh- 
mungen im wesentlichen gleichbleibenden Abstand 
aufweisenden Kurvenabschnitt und daran anschlie- 
Bend fur den eingriffsfreien Zustand eine schrage 
Rampe mit zum Drehwegende hin groBer werden- 
dem Abstand besitzt. Der im wesentlichen gieichen 
Abstand vom Kranz der Rastausnehmungen auf- 
weisende Kurvenabschnitt der Stellkurve erstreckt 
sich in Umfangsrichtung mindestens Giber die Lan- 
ge des gewunschten Nachsteilweges. An diesem 
Kurvenabschnitt wird das Rastglied in den Rastaus- 
nehmungen im Eingriff gehalten, und zwar unge- 
achtet dessen, daB sich beim Nachstellen des 
Bohrfutters der Stellring und der Spannring gegen- 
uber dem Futterkorper verdrehen. Erst an der 
schrsigen Rampe ergibt sich der eingriffsfreie Zu- 
stand des Rastgliedes und damit die Moglichkeit, 
den Spannring unbehindert durch das Rastglied in 
der einen Oder anderen Drehrichtung zu verdrehen. 
Im ubrigen kann es sich empfehlen, daB die Stell- 
kurve an dem an die Rampe anschlieBenden Ende 
des zum Eingriff des Rastkopfes in die Rastaus- 
nehmungen vorgesehenen Kurvenabschnitts einen 
das Rastglied in Verdrehungsrichtung des Stell- 
rings haltenden Rastsitz bildet. Dieser Rastsitz ver- 
hindert, daB sich der Stellring mit dem Rastglied 
selbsttatig soweit verdrehen kann, daB das Rast- 
glied auf die Rampe gelangt und der Rastkopf aus 
den Rastausnehmungen austritt, daB also dieser 
letztere Zustand vielmehr nur durch absichtliches 
Verdrehen des Stellrings von Hand Uber diesen 
Rastsitz hinaus eingestellt werden kann. 

Eine besonders bevorzugte AusfOhrungsform 
des Rastgliedes ist im Rahmen der Erfindung da- 
durch gekennzeichnet, daB das Rastglied von einer 



Feder mit zwei in einem Knie gegeneinander abge- 
winkelten Federschenkeln gebildet ist, von welchen 
sich der eine im wesentlichen axial, der andere im 
wesentlichen in Umfangsrichtung erstreckt, und daB 

5 der axial gerichtete Federschenkel an dem vom 
Federknie wegliegenden Schenkelende den Rast- 
kopf aufweist und mit dem Federknie an der Stell- 
kurve gefOhrt ist. Die Elastizitat des den Rastkopf 
aufweisenden Federschenkels bildet die Federkraft 

w fur den Rasteingriff des Rastkopfes in die Rastaus- 
nehmungen am Spannring und ermSglicht es dem 
Rastkopf, bei der zum Spannen oder Losen des 
Bohrfutters gegenseitigen Verdrehung von Spann- 
ring und Stellring an ersterem entlang Ober die 

75 Flankenflachen von Rastausnehmung zu Rastaus- 
nehmung zu rutschen. Zweckma*Bigerweise liegt 
dann das Federknie der Stellkurve unter einer Fe- 
dervorspannung des anderen, sich im wesentlichen 
in Umfangsrichtung erstreckenden Federschenkels 

20 an, wobei die Federvorspannung entgegengesetzt 
zur Eingriffsrichtung des Rastkopfes in die Rast- 
ausnehmungen gerichtet ist. Die Federvorspannung 
kann dann das Federknie an der Rampe abgleiten 
lassen, so daB sich der Stellring nicht selbsttatig 

25 aus der den Rasteingriff aufhebenden Stellung zu- 
rOck in die den Rasteingriff herstellende Stellung 
verdrehen kann, vielmehr auch hierfOr eine gezielte 
Verdrehung des Stellrings von Hand erforderlich 
ist. 

30 Urn durch die Federkrafte der Federschenkel 

moglicherweise verursachte Verlagerungen des Fe- 
derknies auf der Stellkurve zu vermeiden, die zu 
Beeintrachtigungen des Rastvorgangs fOhren konn- 
ten, empfiehlt es sich, das Federknie am Stellring 

35 gegen Verstellungen in Umfangsrichtung abzustut- 
zen und in Eingriffsrichtung des Rastkopfes in die 
Rastausnehmungen verschiebbar zu fOhren. Durch 
diese Festlegung des Federknies in Umfangsrich- 
tung am Stellring kann der sich im wesentlichen in 

40 dieser Richtung erstreckende Federschenkel an 
seinem dem Federknie abgewandten Ende mit 
dem einen Ende einer die Nachstellfeder biidenden 
Spiralfeder verbunden sein, deren anderes Ende 
am Futterkftrper gehalten ist. Die das Rastglied 

45 bildende Feder und die die Nachstellfeder bildende 
Spiralfeder konnen dann zu einem einzigen Feder- 
element integriert sein, was den konstruktiven Auf- 
bau vereinfacht. 

Eine andere, in konstruktiver Hinsicht einfache- 

50 re und daher besonders bevorzugte AusfOhrungs- 
form ist dadurch gekennzeichnet, daB das Rast- 
glied von einem sich im wesentlichen in Axialrich- 
tung des Bohrfutters erstreckenden, in radialer 
Richtung elastisch biegbaren Stab gebildet ist, der 

55 mit dem einen Ende am Stellring sitzt und am 
anderen, freien Ende den Rastkopf zum radialen 
Eingriff in die Rastausnehmungen tr&gt und dazwi- 
schen mit federnder Vorspannung an der Stellkurve 
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anliegt, wobei die Federvorspannung entgegenge- 
setzt zur Eingriffsrichtung des Rastkopfes in die 
Rastausnehmungen gerichtet ist. Hier liefert die 
elastische Biegespannung des Stabes die Feder- 
kraft fur den Rasteingriff des Rastkopfes in die 
Rastausnehmungen. Die Stabbiegung erfolgt urn so 
schwerer, die Federkraft fur den Rasteingriff ist 
also um so groBer, je naher am Rastkopf der Stab 
von der Stellkurve abgestOtzt wird. Am einfachsten 
und besten ist im Ubrigen der Stab einstUckig mit 
dem Stellring ausgebildet - In jedem Fall ist die 
radiale Eingriffsrichtung des Rastgliedes mit dem 
Vorteil verbunden, daB starke axiale Futterschwin- 
gungen und Schlagbeanspruchungen, wie sie beim 
Hammerbohren auftreten konnen, auf den radiaien 
Rastkopfeingriff ohne nachteilige Folgen sind und 
nicht dazu fuhren konnen, daB der Rastkopf aus 
den Rastausnehmungen springt. 

Die Rastglieder konnen zu mehreren vorgese- 
hen und verteilt uber den Futterumfang angeordnet 
sein. Sie konnen insbes, in gleicher Winkelteilung 
wie die Rastausnehmungen angeordnet sein, so 
daB alle Rastglieder gleichzeitig in die Rastausneh- 
mungen eintreten. Im Sinne einer feineren Rastun- 
terteilung ist es aber gunstiger, die Rastglieder in 
einer Winkelteilung langs des Futterumfangs anzu- 
ordnen, die nach Art eines Nonius geringfOgig gro- 
Ber oder kleiner als die der Rastausnehmungen am 
Spannring ist. Eine bevorzugte AusfUhrungsform 
der Erfindung ist daher dadurch gekennzeichnet, 
daB zumindest zwei Rastglieder langs des Futter- 
umfangs in einer Winkelteilung angeordnet sind, 
bei der der Winkel zwischen diesen Rastgliedern 
gleich der Summe aus einem ganzzahligen Vielfa- 
chen des Winkelabstands zwischen aufeinander fol- 
genden Rastausnehmungen und einem Differen- 
zwinkei ist, der gleich dem letztgenannten Winkel- 
abstand geteilt durch die Anzahl der Rastglieder 
ist. 

Weiter empfiehlt es sich, die Anordnung so zu 
treffen, daB der Rastkopf radial von innen nach 
auBen in die Rastausnehmungen eingreift. In dieser 
AusfUhrungsform kann er mit einem Fliehgewicht 
ausgestattet sein, so daB beim Bohren die Zentrifu- 
galkraft des Fliehgewichtes einen besonders zuver- 
lassigen Sitz des Rastkopfes in der Rastausneh- 
mung bewirkt. 

Eine vorteilhafte AusfUhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Bohrfutters ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Ausbildung der die Verdrehung 
des Stellrings gegenuber dem Futterkorper be- 
grenzenden Anschlage eines der Teile, Futterkor- 
per oder Stellring, mindestens eine achsenparallele 
Planflache aufweist, der am anderen Teil zwei ach- 
senparallele und zueinander schrage Anschlagfla- 
chen gegenUber stehen, die durch ihre gegenseiti- 
ge Schragstellung den Winkel bestimmen, um den 
der Stellring gegenUber dem Futterkorper maximal 



verdrehbar ist. 

Ein anderer, in konstruktiver Hinsicht beson- 
ders zweckmSBiger Vorschlag der Erfindung geht 
dahin, daB der Futterkorper mit radial abstehenden 

5 Nocken versehen ist, die in im Stellring ausgebilde- 
te Taschen greifen, die in Umfangsrichtung um den 
Verdrehungsweg groBer als die Nocken sind und in 
denen die Nachstellfeder angeordnet ist, wobei die 
Anschlage zur Drehbegrenzung des Stellrings von 

io den sich in Umfangsrichtung jeweils gegenuber 
liegenden Flachen der Nocken bzw. Taschen gebil- 
det sind. Bei axiaiem Eingriff in die Rastausneh- 
mungen kann das Rastglied in einer der Taschen 
angeordnet und die Stellkurve fUr das Rastglied an 

75 dem ihm in Axialrichtungen gegenuber liegenden 
Nocken ausgebildet sein. Bei radialem Rastglied- 
eingriff dagegen empfiehlt es sich, daB die Nocken 
und die Stellkurve an einem drehfest und axial 
unverschiebbar am Futterkorper befestigten Zwi- 

20 schenring ausgebildet sind, an dem der Stellring 
gelagert ist. 

Im ubrigen kann es zweckmaBig sein, daB die 
Flankenflachen der Rastausnehmungen in der ei- 
nen Drehrichtung des Stellrings steiler als in der 
25 anderen Drehrichtung sind. Die zum Ausrasten er- 
forderlichen Krafte und Momente sind dann in Ab- 
hangigkeit von der Drehrichtung unterschiedlich 
groB. Insbesondere empfiehlt es sich dabei, daB 
der Rastkopf in der dem Nachspannen des Bohr- 
30 futters entsprechenden Drehrichtung des Stellrings 
den steileren Flankenflachen anliegt. 

Im folgenden wird die Erfindung an in der 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen na- 
her erlautert; es zeigen: 
35 Fig. 1 ein Bohrfutter nach der Erfindung in 
einem Axialschnitt gemaB I - I in Fig. 
2, 

Fig. 2 den Querschnitt in Richtung II - II 
durch das Bohrfutter nach Fig. 1, 
40 Fig. 3 den Querschnitt III - III durch das 
Bohrfutter nach Fig. 1, 

Fig. 4 das in Fig. 3 mit IV gekennzeichnete 
Detail in vergroBerter Darstellung, 

Fig. 5 den Axialschnitt V - V in Fig. 2, 
45 Fig. 6 das in Fig. 2 mit VI gekennzeichnete 
Detail in vergroBerter Darstellung, 

Fig. 7 eine andere AusfUhrungsform des 
Bohrfutters nach der Erfindung in ei- 
ner der Fig. 2 entsprechenden Dar- 
50 stellung, 

Fig. 8 eine weitere AusfUhrungsform eines 
erfindungsgemSBen Bohrfutters in ei- 
ner den Fig. 2 und 7 entsprechenden 
Darstellung, 

55 Fig. 9 eine weitere AusfUhrungsform eines 
erfindungsgemaflen Bohrfutters in ei- 
nem Axialschnitt, 
Fig. 10 den Schnitt X - X durch das Bohrfut- 
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ter nach Fig. 9, 
Fig. 11 einen in Fig. 9 durch die Pfeile XI - 

XI angedeuteten Langsschnitt in ei- 

ner Abwicklung in Umfangsrichtung 

des Bohrfutters. 
Fig. 12 eine weitere Ausfuhrungsform des 

Bohrfutters nach der Erfindung in ei- 

nem Axialschnitt, teils in Seitenan- 

sicht, 

Fig. 13 den Schnitt XIII - XIII in Fig. 12 und 
Fig. 14 den Schnitt XIV - XIV in Fig. 12. 
Fig. 15 eine weitere Ausfuhrungsform des 
erfindungsgemaBen Bohrfutters in ei- 
ner der Fig. 12 entsprechenden Dar- 
stellung, 

Fig. 16 den Schnitt XVI - XVI in Fig. 15 und 
Fig. 17 den Schnitt XVII - XVII in Fig. 15. 
Die in der Zeichnung dargestellten Bohrfutter 
dienen zur Aufnahme eines nicht dargestellten 
Bohrers und besitzen je einen Futterkorper 1 zum 
AnschluB an eine zur AusUbung von Schlagen auf 
den Bohrer eingerichteten, ebenfalis nicht darge- 
stellten Bohrspindel. Zum AnschluB der Bohrspin- 
del besitzt der FutterkOrper 1 eine Gewindeaufnah- 
me 2, an die sich nach vorn ein axialer Durchgang 
3 anschlieflen kann, durch den hindurch die Schla- 
ge eines in der hohlen Drehspindel verschiebbar 
gefUhrten Schlagers Oder Doppers unmittelbar auf 
das Schaftende des in der Werkzeugaufnahme 4 
des Bohrfutters gehaltenen Bohrers ubertragen 
werden konnen. Die Bohrfutter besitzen den Bohrer 
zentrierende, axial fQhrende und/oder einspannen- 
de Spannbacken 5, die in der zur Futterachse 
koaxialen Werkzeugaufnahme 4 zentrisch zur Fut- 
terachse verstellbar sind. Die Spannbacken 5 grei- 
fen mit einer Verzahnung 6 in eine Innenverzah- 
nung 7 eines Spannrings 8, der am Futterkorper 1 
axial unverschiebbar und drehbar gefuhrt ist und 
zum Spannen und LOsen des Futters von Hand 
verdreht werden kann. Um unerwunschte Verstel- 
lungen der Spannbacken 5 zu verhindern, kann die 
Drehstellung des Spannrings 8 fixiert werden. Dazu 
dient eine zwischen dem Futterkorper 1 und dem 
Spannring 8 wirksame Rasteinrichtung, die aus ei- 
nem zur Futterachse koaxialen Kranz von Rastaus- 
nehmungen 9 auf Seiten des Spannrings 8 und aus 
mindestens einem Rastglied 10 besteht, das einen 
federnd in die Rastausnehmungen 9 greifenden 
Rastkopf 11 trSgt. Der Rastkopf 11 und die ihn 
aufnehmenden Rastausnehmungen 9 liegen in 
Drehrichtung des Spannrings 8 einander in derart 
geneigten FlankenflSchen 12 an, daG diese Flan- 
kenflachen 12 beim Verdrehen des Spannrings 8 
von Hand den Rastkopf 11 aus den Rastausneh- 
mungen 9 herausdrOcken, so daG der Rastkopf 11 
von Rastausnehmung zu Rastausnehmung 9 ver- 
rutschen kann, im Obrigen aber im Bohrbetrieb der 
Rastkopf 11 durch die Flankenflachen 12 in der 



jeweiligen Rastausnehmung 9 gehalten wird. Das 
Rastglied 10 ist an einem Stellring 13 angeordnet, 
der koaxial am Futterkorper 1 drehbar gelagert und 
in seinem Drehweg zwischen zwei Anschlagen 14 

5 begrenzt ist. Zwischen dem Stellring 13 und dem 
FutterkOrper 1 ist eine Nachstelifeder 15 angeord- 
net, die in gespanntem Zustand den Stellring 13 in 
Bezug auf den Futterkorper 1 in derselben Dreh- 
richtung (Pfeil 16) wie die des Spannrings 8 beim 

10 Spannen des Bohrfutters beaufschlagt. Die Kraft 
der Nachstelifeder 15 reicht aber nicht aus, den 
Rastkopf 11 aus den Rastausnehmungen 9 uber 
die Flankenflachen 12 herauszudrucken. Graben 
sich aber im Bohrbetrieb die Spannbacken in den 

75 Bohrerschaft ein, stellt die Nachstelifeder 15 den 
Spannring 8 und damit die Spannbacken 5 entspre- 
chend nach, so daS die betriebssichere Einspan- 
nung des Bohrwerkzeugs erhalten bleibt. Durch 
Verdrehen des Stellrings 13 in dieser Richtung 

20 (Pfeil 16) bis zum Anschiag 14 kann das Rastglied 

10 zum Ende des Drehwegs hin in einen Zustand 
verstellt werden, in dem der Rastkopf 11 ohne 
Moglichkeit zum Rasteingriff aufierhalb der Rast- 
ausnehmungen 9 steht, wie dies aus in Fig. 1 bis 8 

25 dargestellt und in Fig. 11, 12 und 14 bei 1V 
gestrichelt angedeutet ist. Dagegen ist die dem 
Rasteingriff entsprechende Steilung des Rastkopfs 

11 in den Fig. 4 und 6 bei 11" gestrichelt, in Fig. 
11, 12, 14 und 15 ausgezogen gezeichnet. 

30 In alien Ausfuhrungsformen sind der Spannring 

8 und der Stellring 13 am Futterkorper 1 axial 
nebeneinander angeordnet und uberdecken ge- 
meinsam den Futterkorper 1 im wesentlichen sei- 
ner ganzen axialen Lange nach, so daB der Futter- 

35 kOrper 1 selbst keine Handhabe zum Fassen und 
Halten des Bohrfutters von Hand bietet. Beim 
Spannen oder Losen des Bohrfutters mu8 daher 
das Bohrfutter am Stellring 13 festgehalten und 
relativ zum Stellring 13 der Spannring 8 verdreht 

40 werden. Geschieht dies in der dem Spannen des 
Bohrfutters entsprechenden, durch den Pfeil 16 an- 
gedeuteten Drehrichtung, wird der Futterkorper 1 
durch Reibung, spatestens aber dann, wenn die 
Spannbacken 5 am Bohrerschaft zur Anlage kom- 

45 men, in derselben Drehrichtung vom Spannring 8 
relativ zum Stellring 13 mitgenommen, so daS sich 
auch der FutterkOrper 1 in Richtung des Pfeiles 16 
gegenuber dem festgehaltenen Stellring 13 ver- 
dreht, bis der Futterkorper 1 und der Stellring 13 in 

so dieser Drehrichtung uber die Anschlage 14 anein- 
ander zur Anlage kommen. Von da an wird der 
FutterkOrper 1 durch den festgehaltenen Stellring 
13 am weiteren Mitdrehen in Richtung des Pfeils 
16 gehindert, so daB nun durch weiteres Verdrehen 

55 nur noch des Spannrings 8 das Bohrfutter in ge- 
wunschter Weise gespannt werden kann. Bei der 
beschriebenen anfanglichen Mitdrehung des Futter- 
kOrpers 1 gegenuber dem Stellring 13 wird die 
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Nachstellfeder 15 gespannt. 1st der Spannvorgang 
beendet, werden also der Steliring 13 und der 
Spannring 8 losgelassen, kcJnnen sie sich infolge 
des Eingriffs des Rastkopfes 11 in den Rastaus- 
nehmungen 9 nicht gegeneinander selbstta'tig ver- 
drehen, so daB die Nachstellfeder 15 den Steliring 
1 3 und mit ihm den Spannring 8 relativ zum Futter- 
korper 1 in Richtung des Pfeiles 16 nachstellen 
kann, wenn sich wahrend des Bohrbetriebs zwi- 
schen dem Bohrerschaft und den Spannbacken 5 
ein loses Spiel ergeben sollte, weil sich die Spann- 
backen in den Bohrerschaft eindrucken Oder ein- 
graben. Die Einspannung des Bohrerschafts zwi- 
schen den Spannbacken 5 wird daher durch die 
Nachstellfeder 15 stets aufrecht erhalten. - Das 
L6sen des Futters erfolgt in umgekehrter Weise. 
Bei festgehaltenem Steliring 13 wird der Spannring 

8 entgegen dem Pfeil 16 verdreht, wobei wiederum 
der Futterkorper 1 in dieser Drehrichtung zunachst 
mitgenommen wird, bis der Futterkorper 1 und der 
Steliring 13 in den AnschlSgen 14 aneinander zur 
Aniage kommen und dadurch der Futterkorper 1 
durch den Steliring 13 am Weiterdrehen gehindert 
wird. Gleichzeitig wird dabei das Rastglied 10 so 
gesteuert, dafl es zum Ende dieses Drehweges hin 
aus dem Rasteingriff in den Rastausnehmungen 9 
austritt und den Spannring 8 zur unbehinderten 
Verdrehung in der einen Oder anderen Richtung zur 
unbehinderten Verdrehung freigibt. Diese Steue- 
rung des Rastglieds 10 wird dadurch erreicht, daB 
das Rastglied 10 dem Futterkorper 1 in einer Stell- 
kurve 20 anliegt, die beim Verdrehen des Stellrings 
13 das Rastglied 10 zwischen seinen beiden Zu- 
standen mit und ohne Eingriff des Rastkopfes 1 1 in 
die Rastausnehmungen 9 verstellt. Dabei besitzt 
die Stellkurve 20 zum Eingriff des Rastkopfes 1 1 in 
die Rastausnehmung 9 einen sich Uber den groBe- 
ren Teil des insgesamt zur Verfugung stehenden 
Drehweges des Stellrings 13 erstreckenden Kur- 
venabschnitt 21 mit im wesentlichen gleich bleiben- 
dem Abstand vom Kranz der Rastausnehmungen 9, 
so daB das Rastglied 10 bei seiner Bewegung 
langs dieses Kurvenabschnitts 21 in seiner Rast- 
stellung gehalten wird und Ober die Flankenfl&chen 
12 von Rastausnehmung 9 zu Rastausnehmung 9 
rutscht. An diesen Kurvenabschnitt 21 schlieBt sich 
fOr den eingriffsfreien Zustand des Rastgliedes 10 
eine schrage Rampe 22 mit zum Drehwegende hin 
gr5Ber werdendem Abstand vom Kranz der Rast- 
ausnehmungen 9 an, mit dem Ergebnis, daB bei 
einer Verdrehung des Stellrings 13 in eine Lage, in 
der das Rastglied 10 von der Rampe 22 gesteuert 
wird, der Rastkopf 11 aus den Rastausnehmungen 

9 austritt. Die Stellkurve 20 kann an dem an die 
Rampe 22 anschlieBenden Ende des Kurvenab- 
schnitts 21 einen nur in Fig. 2 und 6 dargestellten 
Rastsitz 23 bilden, der das Rastglied 10 in Verdre- 
hungsrichtung des Stellrings 13 halt und dadurch 



verhindert, dafl das Rastglied 10 unbeabsichtigt 
und selbsttatig von dem Kurvenabschnitt 21 auf die 
Rampe 22 abgleitet. 

Das Rastglied 10 ist in den Fig. 1 bis 11 von 

5 einer Feder mit zwei in einem Federknie 30 gegen- 
einander abgewinkelten Federschenkeln 31 , 32 ge- 
bildet, wobei in den Fig. 1 bis 8 die Feder als 
Federdraht, in den Fig. 9 bis 11 als Federband 
ausgebildet ist. Am jeweils vom Federknie 30 we- 

/o gliegenden Schenkelende ist der eine, sich im we- 
sentlichen axial erstreckende Federschenkel 31 mit 
dem Rastkopf 11 versehen und, mit Ausnahme der 
Fig. 8, der andere, sich im wesentlichen in Um- 
fangsrichtung erstreckende Federschenkel 32 am 

75 Steliring 13 angeschlossen, wahrend das Federknie 
30 an der Stellkurve 20 gefiihrt ist. Die Federwir- 
kung des Federschenkels 31 Hefert die fur den 
Rasteingriff des Rastkopfes 1 1 erforderliche Feder- 
kraft, die es dem Rastkopf 11 auch ermogiicht, 

20 uber die Flankenflachen 12 entlang dem Spannring 
8 von Rastausnehmung 9 zu Rastausnehmung 9 zu 
rutschen. Der andere Federschenkel 32 dagegen 
liefert eine Federvorspannung, unter der das Fe- 
derknie 30 an der Stellkurve 20 anliegt. Diese Fe- 

25 dervorspannung ist im Ausfuhrungsbeispiel nach 
den Fig. 1 bis 8 radial nach innen, im AusfUhrungs- 
beispiel nach den Fig. 9 bis 11 axial nach vorn und 
damit in alien Fallen vom Kranz der Rastausneh- 
mungen 9 weggerichtet, so daB die Federvorspan- 

30 nung den Rastkopf 11 aus seinem Eingriff in die 
Rastausnehmungen 9 herausbewegt, wenn das Fe- 
derknie 30 an der Rampe 22 ablauft. 

Die Fig. 8 zeigt den Fall, daB fur das Rastglied 
10 und die Nachstellfeder 15 nur ein einziges Fe- 

35 derelement Verwendung findet. Hier ist der Feder- 
schenkel 32 unmittelbar in einer Haarnadeibiegung 
33 mit einem Ende einer die Nachstellfeder 15 
bildenden Spiralfeder verbunden, deren anderes 
Ende 34 am Futterk6rper 1 gehalten ist. Damit die 

40 Nachstellfeder 15 zwischen dem Futterkorper 1 
und dem Steliring 13 wirksam werden kann, ist das 
Federknie 30 am Steliring 13 in einer FOhrungsaus- 
nehmung 35 in Umfangsrichtung abgestiitzt, in der 
radialen Eingriffsrichtung des Rastkopfes 11 in die 

45 Rastausnehmungen 9 aber verschiebbar gefuhrt. 

AuBer in Fig. 7 ist in den AusfUhrungsbeispie- 
len nach den Fig. 1 bis 1 1 nur ein einziges Rast- 
glied 10 vorgesehen. Im Ausfuhrungsbeispiel nach 
Fig. 7 dagegen sind zwei Rastglieder 10 vorhan- 

50 den, die langs des Futterumfangs verteilt angeord- 
net und jedes fUr sich in der schon anhand der Fig. 
1 bis 6 beschriebenen Art ausgebildet sind. Diese 
Verteilung uber den Umfang kann so erfolgen, daB 
beide Rastglieder 10 gleichzeitig mit ihrem Rast- 

55 kopf 11 jeweils in eine der Rastausnehmungen 9 
eingreifen. Die Rastglieder 10 konnen aber auch in 
Umfangsrichtung geringfUgig gegeneinander ver- 
setzt sein, so daB jeweils nur eines der Rastglieder 
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10 in eine Rastausnehmung 9 eingreift, wShrend 
das zweite Rastglied mit seinem Rastkopf 11 zwi- 
sch8n zwei Rastausnehmungen 9 steht. Es ergibt 
sich auf diese Weise eine feinere Rastunterteilung 
ohne entsprechende Verfeinerung der Winkeltei- 
lung der Rastausnehmungen 9. 

Im Obrigen ist in den Fig. 1 bis 8 die Anord- 
nung so getroffen, daS der Rastkopf 11 in der 
Richtung radial von innen nach auBen in die Rast- 
ausnehmungen 9 eingreift. Er kann in diesem Fall 
mit einem in der Zeichnung ntcht dargestellten 
Fliehgewicht ausgestattet sein, das wahrend des 
Bohrvorgangs durch seine Zentrifugalkraft den 
Rastkopf 11 zusatzlich radial nach auflen in die 
Rastausnehmungen 9 druckt. 

In den Figuren 12 bis 17 sind die Rastglieder 
10 zu dritt gleichmaBig Uber den Futterumfang 
verteilt und jeweils von einem sich in Axialrichtung 
des Bohrfutters erstreckenden Stab gebildet, der 
sich in radialer Richtung federnd durchbiegen kann 
und vergleichbar mit dem Federschenkel 31 in Fig. 
1 ist. Der Stab ist jeweils einstuckig mit dem Stell- 
ring 13 ausgebildet und mit ihm nur am einen 
Stabende bet 99 in Fig. 12, 15 verbunden. Das 
andere, freie Stabende tragt den Rastkopf 1 1 zum 
radialen Eingriff in die Rastausnehmungen 9. Zwi- 
schen seinen beiden Enden liegt der Stab mit 
federnder Vorspannung an der Stellkurve 20 an, 
wobei auch hier wie schon im Fall des Federschen- 
kels 31 die Federvorspannung entgegengesetzt zur 
Eingriffsrichtung des Rastkopfes 1 1 in die Rastaus- 
nehmungen 9, also radial einwarts gerichtet ist, so 
daB sich der Rastkopf 11 unter der Wirkung der 
Vorspannung an der Rampe 22 aus den Rastaus- 
nehmungen 9 heraushebt. Im ubrigen liefert vor 
allem die elastische Biegespannung im Stab die 
Rastkraft, die bei am Teil 21 der Stellkurve 20 
abgestutztem Stab aufgebracht werden muB, urn 
den Rastkopf 11 Uber die Flankenflachen 12 von 
Rastausnehmung zu Rastausnehmung 9 rutschen 
zu lassen. Diese Rastkraft ist offensichtlich urn so 
groBer, je naher am Rastkopf 11 der Stab gegen 
die Stellkurve 20 abgestutzt ist, wodurch die GroBe 
der Rastkraft auf einfache Weise konstruktiv beein- 
fluBt werden kann. 

Die Anschlage 14, welche die Verdrehung des 
Stellrings 13 gegenUber dem Futterkorper 1 be- 
grenzen, sind im Ausfuhrungsbeispiel nach den 
Fig. 1 bis 8 durch zwei sich am Stellring 1 3 diame- 
tral gegenOber liegende, achsenparallele PlanflS- 
chen 40 gebildet. Jeder dieser Planflachen 40 ste- 
hen am Futterkorper 1 zwei achsenparallele und 
zueinander schrSge Anschlagflachen 41 gegen- 
Uber, die durch ihre gegenseitige SchrSgstellung 
den Winkel bestimmen, um den der Stellring 13 
gegenuber dem Futterkorper 1 maximal verdrehbar 
ist. 



In den AusfUhrungsbeispielen nach den Fig. 9 
bis 17 dagegen ist zur Bildung dieser Anschlage 
14 der Futterkorper 1 mit radial abstehenden Nok- 
ken 50 versehen, die in im Stellring 13 ausgebilde- 

5 te Taschen 51 greifen, welche in Umfangsrichtung 
um den Verdrehungsweg groBer als die Nockenab- 
messungen sind. In diesen Taschen 51 ist die 
Nachstellfeder 15 angeordnet Die Anschlage 14 
fUr die Drehbegrenzung des Stellrings 13 sind von 

70 den sich in Umfangsrichtung jeweils gegenuber 
liegenden Flachen 52, 52* der Nocken 50 bzw. 
Taschen 51 gebildet. 

Im Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 9 bis 1 1 
ist auch das Rastglied 10 in einer der Taschen 15 

75 angeordnet. Die Stellkurve 20 fur das Rastglied 10 
ist an dem ihm in Axialrichtung gegenUber liegen- 
den Nocken 50 ausgebildet. Im Ausfuhrungsbei- 
spiel nach den Fig. 12 bis 17 sind dagegen die 
Nocken 50 und die Stellkurve 20 an einem Zwi- 

20 schenring 100 ausgebildet, der drehfest und axial 
unverschiebbar am Futterkorper 1 befestigt ist. 
Dazu kann der Zwischenring in Umfangsrichtung 
bei 101 in Fig. 14 zweigeteilt und jedes Teil von 
der Seite her an den Futterkorper 1 angesteckt 

25 sein, so dafl ein am Futterkorper 1 vorgesehener 
Radialflansch 102 in eine Ringnut 103 des Zwi- 
schenrings 100 greift und damit den Zwischenring 
100 axial festlegt. Der Radialflansch 102 ist am 
Umfangsrand mit Abflachungen 104 versehen, de- 

30 nen entsprechende Abflachungen im Boden der 
Ringnut 103 anliegen, was den Zwischenring 100 
gegen Verdrehen relativ zum Futterkorper 1 si- 
chert. Die beiden Halften des Zwischenrings 100 
werden vom Stellring 13 zusammengehalten, der 

35 den Zwischenring 100 umgibt und an ihm gelagert 
ist. Der Stellring 13 ist am Zwischenring 100 durch 
eine an letzterem vorgesehene Ringwulst 105 ge- 
halten, die bei der Montage des Bohrfutters in eine 
Ringnut 106 des Stellrings 13 eingerastet wird. In 

40 den Fig. 15 bis 17 dagegen ist der Zwischenring 
100 in Umfangsrichtung einteilig ausgebildet und 
axial auf den Futterkorper 1 aufgeschoben, an dem 
er undrehbar und axial unverschiebbar gehalten ist. 
Die Stellkurven 20 sind ISngs des axial vorderen 

45 Randes von Wandteilen 107 des Zwischenrings 
100 ausgebildet, die sich axial vorkragend und in 
Umfangsrichtung bogenftfrmig am Zwischenring 
100 erstrecken. Die Wandteile 107 sind radial fe- 
dernd verformbar und drUcken durch ihre Feder- 

50 kraft den Rastkopf 11 uber die Stellkurve 20 zu- 
satzlich in die Rastausnehmungen 9. Damit die aus 
der Wand des Stellrings 13 freigeschnittenen Rast- 
glieder 10 in Umfangsrichtung moglichst unnach- 
giebig sind, kdnnen sie, wie in den Fig. 15 bis 17, 

55 in Umfangsrichtung beidseits an am Stellring 13 
ausgebildeten Widerlagern 108 abgestutzt sein. 

In alien AusfUhrungsbeispielen sind im Ubrigen 
die Flankenflachen 12 der Rastausnehmungen 9 in 
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der einen Drehrichtung des Stehrings 13 steiler als 
in der anderen, wobei der Rastkopf 1 1 in der dem 
Nachspannen des Bohrfutters 8ntsprechenden, 
durch den Pfeil 16 angegebenen Drehrichtung den 
steiieren Flankenflachen 12 anliegt. 

Patentanspruche 

1. Bohrf utter, insbes. zum Schiag- und Hammer- 
bohren, mit einem Futterkorper (1), einem dar- 
an verdrehbaren koaxialen Spannring (8), mit 
Spannbacken (5), die zum Spannen und Losen 
des Bohrfutters durch eine Retativdrehung zwi- 
schen dem Spannring (8) und dem Futterkor- 
per (1) verstellbar sind, und mit einer zwischen 
dem Futterkorper (1) und dem Spannring (8) 
wirksamen Rasteinrichtung aus einem zur Fut- 
terachse koaxialen Kranz von Rastausnehmun- 
gen (9) auf Seiten des Spannrings (8) und aus 
mindestens einem Rastglied (10), das einen 
federnd in die Rastausnehmungen (9) greifen- 
den Rastkopf (11) tragt, wobei der Rastkopf 

(11) und die inn aufnehmenden Rastausneh- 
mungen (9) in Drehrichtung des Spannrings (8) 
einander in derart geneigten Flankenflachen 

(12) anliegen, daB diese beim Verdrehen des 
Spannrings (8) von Hand Oder mittels eines 
Spannschlussels den Rastkopf (11) aus den 
Rastausnehmungen (9) herausdrUcken, im 
ubrigen aber den Rastkopf (11) in den Rast- 
ausnehmungen (9) halten, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Rastglied (10) an einem 
Stellring (13) angeordnet ist, der koaxial am 
Futterkorper (1) drehbar geiagert und relativ 
zum Futterkorper (1) in seinem Drehweg zwi- 
schen zwei Anschlagen (14) begrenzt ist, daB 
eine zwischen dem Stellring (13) und dem 
Futterkorper (1) wirksame Nachstellfeder (15) 
den Stellring (13) in Bezug auf den Futterkdr- 
per (1) in derselben Drehrichtung wie die des 
Spannrings (8) beim Spannen des Bohrfutters 
beaufschlagt, wobei die Kraft der Nachstellfe- 
der (15) nicht ausreicht, den Rastkopf (11) aus 
den Rastausnehmungen (9) herauszudrticken, 
und daB durch Verdrehen des Stellrings (13) in 
dieser Richtung bis zum Anschlag (14) hin das 
Rastglied (10) in einen Zustand verstellbar ist, 
in dem der Rastkopf (11) ohne Moglichkeit 
zum Rasteingriff auBerhalb der Rastausneh- 
mungen (9) stent 

2. Bohrfutter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Spannring (8) und der Stell- 
ring (13) axial nebeneinander am Futterkorper 
(1) angeordnet sind und gemeinsam den Futt- 
erkorper (1) im wesentlichen seiner ganzen 
axialen Lange nach uberdecken. 



3. Bohrfutter nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Rastglied (10) an ei- 
ner relativ zum Futterkorper (1) festen Stellkur- 
ve (20) gefuhrt ist, die beim Verdrehen des 

5 Stellrings (13) das Rastglied (10) zwischen sei- 

nen beiden Zusta'nden mit und ohne Eingriff 
des Rastkopfes (11) in die Rastausnehmungen 
(9) verstellt, wobei die Stellkurve (20) zum Ein- 
griff des Rastkopfes (11) in die Rastausneh- 

10 mungen (9) einen vom Kranz der Rastausneh- 

mungen (9) im wesentlichen gleichbleibenden 
Abstand aufweisenden Kurvenabschnitt (21) 
und daran anschlieBend fur den eingriffsfreien 
Zustand eine schrSge Rampe (22) mit zum 

75 Drehwegende hin groBer werdendem Abstand 

besitzt 

4. Bohrfutter nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stellkurve (20) an dem an die 

20 Rampe (22) anschlieBenden Ende des zum 

Eingriff des Rastkopfes (11) in die Rastausneh- 
mungen (9) vorgesehenen Kurvenabschnitts 
(21) einen das Rastglied (10) in Verdrehungs- 
richtung des Stellrings (13) haltenden Rastsitz 

25 (23) bildet. 

5. Bohrfutter nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Rastglied (10) von 
einer Feder mit zwei in einem Knie (30) gegen- 

30 einander abgewinkelten Federschenkeln (31, 

32) gebildet ist, von welchen sich der eine (31) 
im wesentlichen in Umfangsrichtung des Bohr- 
futters erstreckt, und daB der axial gerichtete 
Federschenkel (31) an dem vom Federknie 

35 (30) wegliegenden Schenkelende den Rastkopf 

(11) aufweist und mit dem Federknie (30) an 
der Stellkurve (20) gefuhrt ist. 

6. Bohrfutter nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
40 zeichnet, daB das Federknie (30) der Stellkurve 

(20) unter einer Federvorspannung des sich im 
wesentlichen in Umfangsrichtung erstrecken- 
den Federschenkels (32) anliegt, wobei die Fe- 
dervorspannung entgegen gesetzt zur Ein- 
45 griffsrichtung des Rastkopfes (11) in die Rast- 

ausnehmungen (9) gerichtet ist. 

7. Bohrfutter nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Federknie (30) am Stellring 

so (13) gegen Verstellungen in Umfangsrichtung 

abgestOtzt ist und in Eingriff srichtung des 
Rastkopfes (11) in die Rastausnehmungen (9) 
verschiebbar gefuhrt ist. 

55 8. Bohrfutter nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der sich im wesentlichen in Um- 
fangsrichtung erstreckende Federschenkel (32) 
an seinem dem Federknie (30) abgewandten 
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Ende mit dem einen Ende einer die Nachstell- 
feder (15) bildenden Spiralfeder verbunden ist, 
deren anderes Ende (34) am Futterkdrper (1) 
gehalten ist. 

9. Bohrfutter nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Rastglied (10) von 
einem sich im wesentlichen in Axialrichtung 
des Bohrfutters erstreckenden, in radialer Rich- 
tung elastisch biegbaren Stab gebildet ist, der 
mit dem einen Ende am Steliring (13) sitzt und 
am anderen, freien Ende den Rastkopf (11) 
zum radialen Eingriff in die Rastausnehmungen 
(9) tragt und dazwischen mit federnder Vor- 
spannung an der Stelikurve (20) anliegt, wobei 
die Federvorspannung entgegengesetzt zur 
Eingriffsrichtung des Rastkopfes (11) in die 
Rastausnehmungen (9) gerichtet ist. 

10. Bohrfutter nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der das Rastglied (10) bildende 
Stab einstOckig mit dem Steliring (13) ausge- 
bildet ist. 

11. Bohrfutter nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB mehrere Rast- 
glieder (10) vorgesehen und verteilt Ober den 
Futterumfang angeordnet sind. 

12. Bohrfutter nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 zumindest zwei Rastglieder (10) 
langs des Futterumfangs in einer Winkelteiiung 
angeordnet sind, bei der der Winkel zwischen 
diesen Rastgliedern (10) gleich der Summe 
aus einem ganzzahligen Vielfachen des Win- 
kelabstands zwischen aufeinander folgenden 
Rastausnehmungen (9) und einem Differen- 
zwinkel ist, der gleich dem letztgenannten Win- 
kelabstand geteilt durch die Anzahl der Rast- 
glieder (10) ist. 

13. Bohrfutter nach einem der AnsprQche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Rastkopf (11) 
radial von innen nach auBen in die Rastaus- 
nehmungen (9) eingreift. 

14. Bohrfutter nach einem der AnsprQche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Ausbildung 
der die Verdrehung des Stellrings (13) gegen- 
Uber dem Futterkdrper (1) begrenzenden An- 
schlage (14) eines der Teile, Futterkdrper (1) 
oder Steliring (13), mindestens eine achsenpa- 
rallele Planflache (40) aufweist, der am ande- 
ren Teil zwei achsenparallele und zueinander 
schrSge AnschlagflSchen (41) gegentiber ste- 
hen, die durch ihre gegenseitige Schragstel- 
lung den Winkel bestimmen, urn den der Steli- 
ring (13) gegenQber dem Futterkdrper (1) ma- 



ximal verdrehbar ist. 

15. Bohrfutter nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Futterkdrper 

5 (1) mit radial abstehenden Nocken (50) verse- 

hen ist, die in im Steliring (13) ausgebildete 
Taschen (51) greifen, die in Umfangsrichtung 
urn den Verdrehungsweg grdBer als die Nok- 
ken (50) sind und in denen die Nachstellfeder 

w (15) angeordnet ist, wobei die Anschlage (14) 

zur Drehbegrenzung des Stellrings (13) von 
den sich in Umfangsrichtung jeweils gegen- 
Uber liegenden Flachen (52, 52) der Nocken 
(50) bzw. Taschen (51) gebildet sind. 

75 

16. Bohrfutter nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Rastglied (10) in einer der 
Taschen (51) angeordnet und die Stelikurve 
(20) fUr das Rastglied (10) an dem ihm in 

20 Axialrichtung gegentiber liegenden Nocken 

(50) ausgebildet ist. 

17. Bohrfutter nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Nocken (50) und die Stellkur- 

25 ve (20) an einem drehfest und axial unver- 

schiebbar am Futterkdrper (1) befestigten Zwi- 
schenring (100) ausgebildet sind, an dem der 
Steliring (13) gelagert ist. 

30 18. Bohrfutter nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stelikurve (20) am axial vor- 
deren, d. h. den Spannbacken (5) zugewandten 
Rand eines sich axial nach vorn und in Um- 
fangsrichtung bogenf d rmig erstreckenden 

35 Wandteils (107) des Zwischenrings (100) aus- 

gebildet ist, wobei der Wandteil (107) radial 
federnd verformbar ist und Ober die Stelikurve 
(20) den Rastkopf (11) zusatzlich federnd in 
die Rastausnehmungen (9) drUckt. 

40 

19. Bohrfutter nach Anspruch 17 oder 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Zwischenring (100) in 
Umfangsrichtung zweigeteilt und von dem ihn 
umschlieBenden Steliring (13) zusammenge- 

45 halten ist. 

20. Bohrfutter nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Flankenfia- 
chen (12) der Rastausnehmungen (9) in der 

so einen Drehrichtung des Stellrings (13) steiler 

als in der anderen Drehrichtung sind. 

21. Bohrfutter nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rastkopf (11) in der dem 

55 Nachspannen des Bohrfutters entsprechenden 

Drehrichtung des Stellrings (13) den steileren 
Flankenflachen (12) anliegt. 
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Fig. 10 
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Fig. 14 
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